HOJA TECNICA PRINCIPALES APLICACIONES

® Desmineralizacion - Industrial

VENTAJAS

® Alta capacidad Operativa

® Alta Eficiencia de regeneracion
® Tamarfo de esferas uniformes

Purofine®
PFA300

Poliestireno Gel, Resina Ani6nica
Fuertemente Basica Tipo Il, Forma
de cloruro, Tamaiio de esferas
uniformes

APROBACIONES REGULADORAS

® (Certificado por la WQA, estandar NSF
ANSI 61

ENVASE TIPICO

Bolsa de 1 pie®

Bolsa de 25 L

Tambor (fibra) de 5 pie®
Supersack de 1 m®
Supersack de 42 pie?

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS:

Estructura del polimero
Aspecto

Grupo funcional

Forma ionica

Capacidad total

Retencion de la humedad
Diametro promedio
Coeficiente de uniformidad

Hinchamiento reversible, CI" -~ OH™ (max.)
Densidad especifica

Peso de envio (aprox.)

Limite de temperatura

Limite de temperatura
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Gel reticulado poliestireno con divinilbenceno
Esferas

Amonio cuaternario de tipo Il

CI” forma

1.4 EQ/L (30.6 Kgr/pie®) (CI" forma)
40 - 45 % (CI” forma)

570 £ 50 ym

1.1-1.2

10 %

1.09

675 -700 g/L (42.2 - 43.8 Ib/pie®)
85 °C (185.0 °F) (CI" forma)

35 °C (95.0 °F) (OH- forma)
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Caracteristicas hidraulicas

CAIDA DE PRESION

RETROLAVADO

La caida de presion a traves de un lecho bien clasificado de
resina de intercambio iénico, depende de la distribucion de
tamafio de particula, altura de lecho y los espacios vacios entre
el material de intercambio, asi como el flujo y la viscosidad de la
solucion. Factores que afectan a cualquiera de estos parametros
- tales como la presencia de particulas que quedan retenidas en
el lecho, la compresibilidad anormal de la resina o la clasificacion
incompleta del lecho — tendra un efecto adverso, y como
resultado se tendra una mayor pérdida de presion. Dependiendo
de la calidad del agua a tratar , la aplicacion y el disefio de la
planta, los flujos de servicio pueden variar de 10 a 40 volimenes
del lecho por hora.

CAIDA DE PRESION A TRAVES DE LA CAMA DE
RESINA

Linear Velocity, m/h
0 20 a0 60 80

—] 5%
— P
m—0 57

—107C

Pressure Drop, psi/fft
in
Pressure Drop, kpa/m

0.0 0.0
1] 5 10 15 0 25 30 35 40

Linear Velecity, gom /it

P

NS Purolite

© 2020 Purolite

Américas

T +1 610 668 9090

F +1 610 668 8139
americas@purolite.com

purolite.com

Durante un retrolavado , la cama de resina debe expandirse en
volumen entre el 50 y el 70% por al menos 10 a 15 minutos. Esta
operacion va a liberar toda la materia particulada, limpiar el lecho
de burbujas y vacios y reclasificar las esferas de resina
asegurando una resistencia minima al flujo. Cuando se pone en
servicio por primera vez, aproximadamente 30 minutos de
expansion son suficientes para clasificar correctamente el lecho.
Tenga en cuenta que la expansion del lecho aumenta con el
caudal y disminuye con la temperatura del fluido. Se debe tener
cuidado para evitar la pérdida de resina por la parte superior de
la columna debido a una sobre-expansién del lecho.

EXPANSION EN RETROLAVADO DE LA CAMA DE
RESINA

Linear Velodry, gpm/ft*

Backwash Expansion, %
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